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TRAVAUX D’ENTRETIEN DES COUCHES DE ROULEMENT
SUR LES VIADUCS DU PONT DE NORMANDIE

Procédure Fabrication et mise en œuvre
Couche de roulement MBCF COLMAT ®

1. Documents de référence

 Cahier des charges du marché

 CCTG fascicule n°27 Fabrication et mise en œuvre des enrobés hydrocarbonés

 NF EN 12273

 Note d’information IDRRIM n°21

2. Matériels affectés

L’atelier de mise en œuvre de MBCF est composé de toute ou partie de la liste des matériels
suivants :

 2 Machines Breining (voir descriptif et épreuve de qualification en annexe)

 1 Compacteur à pneus P1 type PS300 CARTERPILLAR

 1 raboteuse WIRTGEN W 100

 Camions 8/4 pour les approvisionnements

 Citerne de stockage de l’émulsion

 Balayeuse aspiratrice

3. Personnels

 1 chef de chantier

 Ouvriers + chauffeurs d’engins

lprevost
Texte tapé à la machine
CCTP - Annexe 6.6
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4. Matériaux - Fournitures

Granulats4.1

Les granulats proviennent de la carrière VAUBADON (14).

Les fractions utilisées 0/2, 0/4 et 4/6, 6/10 répondent aux codes Bnc II a, conformes aux
exigences du marché. Les FTP sont jointes ci-après.

Ce granulat répond au coefficient de polissage spécifique du marché PSV 54.

Les granulats 0/2, 4/6 et 6/10 permettent de recomposer une grave 0/8 discontinue conforme à la
norme NF EN 13043 avec, pour une grave de classe GA90 :

 90 % ≤ D = 8 mm ≤ 99% 

 1.4 D = 11.2 mm ≥ 98% 
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Liant4.2

Nous proposons une émulsion de bitume COLACID SL 30, dont le liant est modifié par des
élastomères de type latex. Le liant présente une cohésion a mouton pendule supérieure 1.2 J/cm²,
valeur minimale fixée par le marché.

Cette émulsion a été mise au point pour notre procédé COLBIFIBRE ®. Elle a été utilisée en
particulier dans le cadre d’une charte innovation en août 2013, sur la RN 27, en direction de
DIEPPE (76).

Application MBCF – Charte innovation COLBIFIBRE ® LE 13 août 2013

L’émulsion de bitume modifié COLACID SL 30 est fabriquée localement par notre société TRL à
Maromme (76). Ces émulsions sont contrôlées avant expédition dans le cadre du système de
maîtrise de la production en usine FPC selon NF EN 14023.
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additifs4.3

Pour chaque formulation, nous utilisons du ciment comme régulateur de vitesse de rupture.

Pour la deuxième couche de MBCF il est introduit des fibres de verre pour favoriser la tenue du
MBCF sous trafic élevé.

Application MBCF – Charte innovation COLBIFIBRE ® LE 13 août 2013

NOTE : Nos machines sont équipées de dispositifs conçus pour l’introduction de fibres d’origine
minérale, et non organique. Le projet de guide IDDRIM admet l’un ou l’autre de ce type
de fibres pour l’objectif recherché.

Formulations des enrobés coulés à froid4.4

Les MBCF répondent à classe de performance : Classe A EVD I

En formulation, nous proposons :

 un MBCF de granularité 0/4 en 1ère couche

 un MBCF de granularité 0/8 discontinu en 2ème couche

Le choix d’un MBCF 0/8 discontinu en 2ème couche est retenu compte tenu de la macrotexture
spécifiée.

Les propositions de formulations sont jointes ci-après.
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5. Mise en œuvre

Préparation5.1

Le conducteur de travaux, définie les conditions de réalisation du chantier :

 Plan de répandage

 La réalisation est prévue après inversion 2.0 de la circulation, avec 2 machines. La mise
en œuvre se fait par bande de 3.50 m, par voie et par sens de circulation. Chaque
machine intervient alternativement. Le chargement des constituants s’effectue dans les
phases d’arrêt des machines. Le plan de répandage est le suivant :

 Sens 1 : VL viaduc Sud – VL viaduc Nord - VR viaduc Sud – VR viaduc Nord

 Sens 2 : VL viaduc Nord – VL viaduc Sud - VR viaduc Nord – VR viaduc Sud

 Vérification de l’agrément de l’atelier de mise en œuvre (point d’arrêt),

 Vérification de l’agrément des constituants et formulations (point d’arrêt),

 Etablissement des conditions de stockage et d’approvisionnement des constituants,

 Prise de renseignements sur les conditions météorologiques à venir ; l’application est faite de
jour dans des conditions de températures ambiantes d’au moins 10°C.

 Planification; y compris les travaux préparatoires (microrabotage des bandes de peinture
thermoplastiques, balayage, …)

 Réception du support (point d’arrêt),

Règles à observer par l’équipe d’application5.2

Le chef de chantier vérifie :

 La qualité sensorielle des constituants livrés,

 La préparation du support (balayage, grattage, …),

 La protection des ouvrages (regards, caniveaux, bordures …).

Sous l’autorité du chef de chantier, l’opérateur /régleur de la machine :

 Vérifie les réglages en granulats et émulsions

 Ajuste l’eau et le ciment pour assurer une consistance du mélange évitant les coulures, et la
montée en cohésion.

 S’assure de l’enrobage, de la répartition dans le traineau, et du dosage.

Conditions météorologiques normales de mise en œuvre :5.3

Le chef de chantier vérifiera les conditions minimales suivantes pour démarrer l’application.

Température Précipitations Vent

≥ 10°C 
Pas de pluie

ni support ruisselant
-

La mise en œuvre est interrompue en cas de pluies.
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Préparation du support :5.4

Les travaux préparatoires comprennent des opérations de rabotage réalisées avec une raboteuse
d’un mètre de large WIRTGEN W100.

Pour éviter les surépaisseurs du MBCF par rapport au revêtement existant, nous réalisons une
engravure de 0 à 15 mm :

 Longitudinalement en rive en limite des bandes de marquage,

 Transversalement en bord des joints des viaducs.

La peinture thermoplastique à l’axe sera raboté sur une profondeur d’environ 3 mm,

Le support sera balayé.

Dosages :5.5

Les dosages fixés par le marché sont :

 De 7 à 9 kg/m² pour la première couche

 De 12 à 15 kg/m² pour la seconde couche

Joints longitudinaux :5.6

Les joints longitudinaux seront décalés de 10 à 20 cm entre les 2 couches.
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Conditions particulières propres au chantier :5.7

La mise en œuvre de la première couche sera différée d’au moins 10 jours après la réalisation des
enrobés à chaud.

Le marché prévoit que la mise en œuvre de la deuxième couche sera différée d’au moins 10 jours
pour éviter les phénomènes d’indentation. Nous demandons un avis technique du CEREMA sur cette
disposition compte tenu du risque élevé d’arrachement de la première couche pendant cette phase
en circulation.

Planche d’essais :5.8

Une planche d’essai sera réalisée avec les formulations et moyens prévues.

Les objectifs sont de :

 Valider la composition des formules

 Définir les modalités de compactage

6. Contrôles

Les modalités de contrôles sont adaptées à l’importance du chantier et aux exigences du marché.

Les plans de contrôles proposés ci-après feront l’objet d’une mise au point dans le PAQ.

Ces plans recensent :

 Les fréquences usuelles de contrôle ou les fréquences requises au marché,

 Les points sensibles, contrôles devant faire l’objet d’un enregistrement sur le journal de
chantier en contrôle interne, d’un rapport d’essais d’un relevé topographique en contrôle
externe,

 Les points d’arrêts, points de contrôles nécessitant l’approbation du Maître d’œuvre pour la
poursuite des travaux.
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Contrôles Internes (Personnel sous la responsabilité du chef de chantier) :6.1

CONTRÔLE

ESSAI

OBJECTIF FREQUENCE POINT

Clé Arrêt

Vérification des conditions météorologiques ☒ ☐

Relevé des conditions
météorologiques

Selon conditions définies
dans la procédure

Une fois par jour
avant décision de
démarrage

Réception du support ☐ ☐

Contrôle visuel du support Absence de défauts, propre,
non ruisselant

Une fois par jour
avant décision de
démarrage

Réception du matériel ☐ ☐

Contrôle visuel des
caractéristiques et état
des matériels

Bon fonctionnement des
machines

Une fois par jour
avant décision de
démarrage

Réception des granulats ☐ ☐

Contrôle des aires de
stockage

Dimension suffisance et
support adapté pour éviter
les risque de pollution

Une fois pendant
la préparation de
chantier

Vérification de la nature et
origine des granulats

Fourniture conforme à la
commande

A chaque livraison

Contrôle des propriétés
sensorielles

Appréciation par
comparaison aux
caractéristiques normales

A chaque livraison

Contrôle visuel des
conditions de stockage

Vérifier l’absence de
mélange entre les granulats
et de pollutions

Chaque jour de
production

Réception de l’émulsion ☐ ☐

Contrôle des propriétés
sensorielles

Appréciation par
comparaison aux
caractéristiques normales

Chaque jour de
production
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CONTRÔLE

ESSAI

OBJECTIF FREQUENCE POINT

Clé Arrêt

Contrôle des machines ☐ ☐

Vérification de la propreté
des réservoirs, du
malaxeur et traineau

Eviter toute pollution Une fois par jour
avant décision de
démarrage

Niveaux dans les réservoirs
et trémies de stockage

Bon fonctionnement des
machines

En continu

Les points d’arrêts SECURITE ☐ ☒

Respecter et faire
respecter nos points
d’arrêt

Nuancier COLAS En continu
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Contrôles externes (Direction Technique COLAS IdFN)6.2

CONTRÔLE

ESSAI

OBJECTIF FREQUENCE POINT

Clé Arrêt

Agrément des formulations ☐ ☒

Proposition de
formulations des MBCF

Suivant specifications du
CCTP

Une fois, pendant
la période de
préparation

Agrément de l'atelier de mise en œuvre ☐ ☒

Définition des moyens et
rendements de l'atelier
proposé

Machines vérifiées
Moyens en adéquations avec
les rendements prévus

Une fois, pendant
la période de
préparation

Réception des granulats ☒ ☐

Analyse granulométrique
par tamisage (NF EN 933-1)

NF P 18-545 1 prélèvement
pour 1000 tonnes,
par fraction
Et en cas de doute

Los Angeles LA (NF EN
1097-2)

LA20 Contrôle par le
producteur en
cours de validité

Micro Deval MDE ((NF EN
1097-1)

MDE15 Contrôle par le
producteur en
cours de validité

Coefficient de polissage
PSV (NF EN 1097-8)

PSV54 Contrôle par le
producteur en
cours de validité

Contrôle de l’émulsion ☒ ☐

Caractérisation de
l’émulsion livrée

Fiche produit Contrôle par
l’usine dans le
cadre du marquage
CE
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CONTRÔLE

ESSAI

OBJECTIF FREQUENCE POINT

Clé Arrêt

Contrôle en cours d’application ☒ ☐

Détermination de la teneur
en liant résiduelle
(NF EN 12274-2)

Selon formulation agrée Une fois par sens
de circulation, et
par côté de
l’ouvrage

Détermination du taux
d’épandage

Par comparaison aux dosages
fixés au marché

Une fois par sens
de circulation, et
par côté de
l’ouvrage

Caractérisation des performances ☐ ☒

Evaluation visuelle des
défauts

EVD I A 1 an

Profondeur Moyenne de
Texture PMT
(NF EN 13036-1)

PMT ≥ 1 mm A 3 mois   
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Annexe 1 - Notice technique COLMAT ®
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Annexe 2 - Epreuve de qualification 2015 des machines COLAS IdFN
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Annexe 3 - Fiche technique COLACID SL30
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Annexe 4 - FTP 0/4 VAUBADON
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Annexe 5 - FTP 0/2 code a VAUVADON
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Annexe 6 - FTP 4/6 code B II VAUVADON
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Annexe 7 - FTP 6/10 code B II VAUVADON
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Annexe 8 - LA – MDE et PSV granulats VAUBADON
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Annexe 9 - Fiche Technique MBCF 0/4
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Annexe 10 - Fiche Technique MBCF 0/8 Discontinu




